XL Metal s.r.o.

Technické parametry pro dily vyrobené délenim plazmou, vodnim paprskem a
laserem

Dily jsou po déleni dodavany nerovnané. Tolerance rovinnosti mize byt v tomto pfipadé pfekroena
vlivem uvolnéni vnitfniho pnuti pfi zahfati materialu. Dily jsou standardné dodavany ve stavu ,po déleni*
bez mofeni a tryskani, nutno brat v idvahu moznost lehkého povrchového zabarveni. Tolerance tloustky
a povrchova uprava plechu odpovida pouzitému vychozimu materialu. Pravouhlost dle EN ISO 9013
tfida 5 (laser odpovida tfidé 3), na povrchové nerovnosti a tolerance rozmérd normu v tomto pFipadé
aplikovat nelze. DalSi normy a tolerance uvedené ve vykresech, jez se vztahuji k naslednému
zpracovani nejsou povazovany za relevantni pro proces déleni. Nutné pfidavky na opracovani museji
byt dopfedu dohodnuty nebo uvedeny ve vykresech. Berte pfi objednavani na védomi, Ze dle DIN EN
ISO 9013 tfida 5 — ukosy po paleni se mohou projevit do pusu i do minusu — viz obrazek.
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Pridavky na plochu pro dalsi opracovani (uvazovano na kazdou plochu uréenou
k opracovani):

Do 20 mm: +2 mm
Do 50 mm: +3 mm
Do 80 mm: +5 mm
Do 100 mm: +7 mm
Do 130 mm: +10 mm
Do 150 mm: +15 mm

Pokud je v objednavce uréen na opracovani mensi pfidavek, nez pfedepisuje zminéna norma, nevznika
narok na reklamaci. EN ISO 9013: Tato norma obsahuje technické dodaci podminky pro objednavani a
vyrobu dilG z plechu ziskanych délenim. Vychazime z pfedpokladu, Zze objednavatel z této normy
vychazi. Pfi vyrobnim procesu muze dojit k lehkému poskrabani povrchu plechd. Pokud dodavané dily
obzvlast hrany po déleni a plochy bez dalSiho opracovani maji byt pouzity jakozto svafovaci hrany /
plochy, ujistéte se Ze toto Ize i bez dalSiho opracovani. Pokud neni vyslovné dohodnuto jinak, jsou
jednotlivé dily opatfeny pouze etiketou nebo popisovaéem, nikoli razenim.

Vyrobni tolerance

Dily palené plasmou:

Tloustka 0-50 mm: vné&jsi // vnitini kontura
do 2000 mm: -0/+3 mm // -3/+0 mm

do 6000 mm: -0/+5mm // -5/+0 mm
nad 6000 mm: -0/+8 mm // -8/+0 mm



PFidavky pro palici ukosy nad jmenovity rozmér — méfeno na horni hrané dilu
Tloustka 55-99 mm: vné&jsi // vnitini kontura

do 2000 mm: -0/+5 mm // -5/+0 mm

do 6000 mm: -0/+8 mm // -8/+0 mm

nad 6000 mm: -0/+10 mm // -10/+0 mm

PFidavky pro palici ukosy nad jmenovity rozmér — méfeno na horni hrané dilu
Tloustka 100-150 mm: vné&j&i // vnitfni kontura

do 2000 mm: -0/+10 mm // -10/+0 mm

do 6000 mm: -0/+12 mm // -12/+0 mm

nad 6000 mm: -0/+15mm // -15/+0 mm

Pfidavky pro palici ukosy nad jmenovity rozmér — méfeno na horni hrané dilu
Plati pro pomér stran 4:1 a pro obvod minimalné 350 mm.
Tolerance pro rozméry mimo toto pole budiz dojednany individualné.

Dily délené vodnim paprskem:
Jemny fez:

Tloustka do 60 mm: +/-0,5 mm

Tloustka 60 mm vcetné a vice: +/-1,0 mm

Pfidavky pro palici Ukosy nad jmenovity rozmér — méfeno na horni hrané dilu
Precizni fez:

Tloustka do 60 mm: +/-1,0 mm

Tloustka 60 mm vcetné a vice: +/-1,5 mm

PFidavky pro palici ukosy nad jmenovity rozmér — méfeno na horni hrané dilu
Délici fez:

Tloustka do 60 mm: +/-1,5 mm

Tloudtka 60 mm v¢etné a vice: +/-2,0 mm

Pfidavky pro palici ukosy nad jmenovity rozmér — mé&feno na horni hrané dilu

Dily palené laserem:

Rozmér v mm
Tloustka v mm <10 <35 <125 < 315 <1000 | <2000 | <4000
1-3 +/- 0,2 +/- 0,2 +/- 0,3 +/- 0,3 +/- 0,4 +/- 0,4 +/-0,4
4-6 +/- 0,3 +/- 0,4 +/- 0,4 +/- 0,5 +/- 0,5 +/- 0,5 +/- 0,6
8-10 +/- 0,5 +/- 0,6 +/- 0,6 +/- 0,7 +/- 0,7 +/- 0,7 +/- 0,8
12 - 20 +/- 0,6 +/- 0,7 +/- 0,7 +/- 0,8 +/-1,0 +/-1,6 +/-2,5

Jmenovity rozmér na vrchni hrané + ukosy
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